" Ringgesinterte Profidiamantbohrkrohen

Die Fa. Dieckmann in Adelheidédoff, als Speziaiist fﬁr die Herstel-
lung von Bohrwerkzeugen und -systemen, fertigt ringgesinterte Indus-
triediamantbohrkronen (IBK) in Durchmessern von 10 bis 250 mm.

Diese Bohrkronen werden, wie alle anderen diamantimprédgnierten Werk-
zeuge des Herstellers, in sieben unterschiedlichen Matrizenhédrten,
zur Anpassung an das zu bohrende Material, angeboten. Ebenfalls ist
flir alle Matrizen ein Zusatz fir besonders hohen Stahlanteil im zu
bohrenden Material erhdltlich. .

Es wird ausschlieflich ein aufwendig Chrom-Nickel-beschichtetes Dia-
mantkorn hochster Qualitdt verwendet. Dieses Korn weist eine sehr
gute Kristallstruktur wund -form auf, gleichfalls ist es sehr ther-
mostabil und zeigt durch die Beschichtung herausragende Kornhalteei-
genschaften in der Matrize. Dieses Korn wird standardmédfBig in der

hohen Konzentration von 1,54 Karat pro cm? eingesetzt.

7u den Vorteilen von ringgesinterten IBK zdhlt die hohe Bruchfestig-
keit. Da hier keine Einzelsegmente unabhingig voneinander aufgeldtet
oder verschweif3it werden, sondern ein geschlossener Besatzring vor-
liegt, konnen hohe Scherkriédfte ertragen werden, die bel segmentier-
ten Kronen zum Segmenitbruch oder  -~abriss fithren. :

Ein weiterer Vorteil ist die hohe Laufruhe von ringgesinterten IBK.
Die Besatzringe werden genau flir jeden Kronendurchmesser mit exaktem
Rundlauf gefertigt, wiAhrend Einzelsegmente  immer einen gewissen
Durchmesserbereich wvon Kronen abdecken, also in der Regel nicht ge-
nau dem Kronendurchmesser entsprechen. Ebenfalls tritt das Problem
von seitlich versetzten Segmenten beim LOten oder Schweiflen prinzip-
bedingt bei den Besatzringen aus der Fertigung der Fa. Dieckmann
nicht auf. :

Wie aus der Zeichnung ersichtlich ist, weist der Besatzring an der
Verbindungsflache zum Kronenkorper eine Zentriernut auf, die mit
einer gZentrierflidche am Kronenkdrper korrespondiert. Hierdurch ist
beim Anpassen des Besatzringes zum Aufldéten eine Selbstzentrierung
gewdhrleistet, die auch den Wiederbesatz der ringgesinterten IBK
beim Anwender stark vereinfacht. Eine spezielle Létvorrichtung zur
Justage der Besatzringe beim Wiederbesatz ist nicht erforderlich. Es
werden nur ein. Brenner, sowie Silberlot und Flufmittel bendtigt.
Durch die gropBe Kontaktfldche zwischen Besatzring und Kronenkdrper
zeigt die Lotverbindung eine hohe Festigkeit.

SchlieBlich ist das diamantimprdgnierte Volumen einer ringgesinter-
ten IBK deutlich hoher als das einer segmentierten Bohrkrone, was zu
signifikant grdfBeren Standzeiten fihrt und den geringen Mehrpreils
einer ringgesinterten IBK relativiert.

Die Fa. Dieckmann fertigt ringgesinterte IBK als diinnlippige IBK Typ
2000 fiir leistungsschwache Bohrmaschinen in Durchmessern von 10 bis
100 mm, sowie als dicklippige IBK Typ 8000 fir leistungsstarke Bohr-
maschinen in Durchmessern von 18 bis 250 mm. .

Aufgrund der o.g. Eigenschaften empfehlen sich ringgesinterte IBK
2um Einsatz bei Profis, die sowohl wissen, daB die Werkzeugkosten
nur einen kleinen Teil der Gesamtkosten beim Bohren ausmachen, unge-
eignete Werkzeuge durch die entstehenden Stillstandszeiten aber
wirtschaftliche &chaden deutlich iiber den Werkzeugkosten verursa-
chen, als auch bedenken, daB letzlich der Preis pro Bohrmeter zéahlt
und nicht der Stickpreis einer Krone. _ :
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Industrie-Diamantbohrkrone Typ 2000/8000

-1 = Diamantbesatzring
2 = Kronenkérper
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