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IM HOCH- UND TIEFBAU:

Kostenersparnis durch Schraubbohrgarnituren
GroBe Tiefen mit Verlangerungsrohren moglich

VOoN DipL-ING. UWE DIECKMANN

ADELHEIDSDORF. - Hat man im Hoch-
bzw. Tiefbau die Aufgabe, Kernbohrungen
zu erstellen, die langer sind als der Hub der
Bohrmaschine, so ist man nach der her-
kémmlichen Methode darauf angewiesen,
jeweils eine Kronenldnge abzubohren,
dann den Kern zu brechen und zu entneh-
men, um dann mit Hilfe von Verldngerun-
gen weiterzubohren.

Stellt das Brechen des Kernes in grofen
Tiefen, insbesondere bei kleinen Durch-
messern, schon ein grofles Problem dar, so
ist die Entnahme des Kernes hierbei um so
schwieriger. Auf jeden Fall miissen zuvor
die Krone und alle Verlingerungen aus
dem Loch entfernt werden.

Eine naheliegende Losung vieler Proble-
me bei der Erstellung {iberlanger Bohrun-
gen stellt die von der Firma Dieckmann in
Adelheidsdorf angebotene Maglichkeit dar,
die Krone selber verldngern zu konnen, um
damit unabhingig vom Hub der Bohrma-
schine zu sein. Das hierbei eingesetzte
Schraubbohrsystem ,A“ besteht aus einer
kurzen Krone, einem mit dieser ver-
schraubten Verldngerungsrohr sowie dem
Kopfstiick zum Anschluf an die Bohrma-
schine. g

Das Verldngerungsrohr ist in der Linge
auf den Hub der Maschine abgestimmt.
Nach dem Abbohren eines Rohres wird das
Kopfstiick vom Rohr geldst, ein weiteres
Verldngerungsrohr verschraubt, dieses mit
dem Kopfstiick verbunden und weiterge-
bohrt. Fiir Durchgangshohrungen grofer
Lange, bei denen nach Fertigstellung die
Kernentnahme kein Problem darstellt, ist
so eine einfache Losung gegeben.
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Aber auch fiir die Erstellung von iiber-
langen Sackléchern oder anderen Bohrun-
gen, bei denen der Kern gebrochen und
entnommen werden muf, gibt es eine L6-
sung, ndmlich das Schraubbohrsystem ,,B“.
Dieses unterscheidet sich vom System ,,A”
dadurch, daB in der Krone zusétzlich eine
Kernfangfeder eingesetzt wird. Dieser ge-
schlitzte Ring, der innen zylindrisch den
Kern umschlieft, liegt mit seiner konischen
AuBlenwand an einer Fiihrungsfliche in
der Krone mit demselben Konus an. Beim
Bohren ist die Kernfangfeder ohne Funkti-
on. Sie wird dabei gegen den oberen An-
schlag gedriickt und 148t den Kern unge-
hindert passieren.

Sobald die Krone aus dem Loch gezogen
wird, zieht der Kern die Feder in Richtung
des Besatzringes der Krone. Infolge des en-
ger werdenden Konus in der Krone wird
die Feder dabei zusammengedriickt, bis sie
den Kern fest verklemmt hat. Wird jetzt
weiter gezogen, so wird der Kern gebro-
chen und kann mit der Krone aus dem
Loch entnommen werden. Nach dem Lo-
sen des Verldngerungsrohres von der Kro-
ne kann der Kern nach hinten gedriickt
werden. Dabei entspannt sich die Kern-
fangfeder, und der Kern kann entnommen
werden.

Das Verldngern des Systems geschieht
genau wie beim Schraubbohrsystem ,A".

Pos. 1 = Bohrkrone

Pos. 2 = Verlingerungsrohre

Pos. 3 = Kopfstiick, Standardgewinde 1
1/4% UNC andere Gewinde auf
Kundenwunsch

Pos. 4 = Kernfangfeder:



Das Schraubbohrsystem , B erlaubt somit
die Erstellung iiberlanger Kernbohrungen
unter allen Umsténden.

Haufig miissen {iherlange Bohrungen im
Trockenbohrverfahren erstellt werden,
zum Beispiel fiir Injektionshohrungen bei
der Sanierung von historischen Sakral-,
Profan- oder Verkehrsbauten. Dies ist mit
den standardmaBigen diamantimprégnier-
ten Schraubbohrkronen im Prinzip mog-
lich.

Ist jedoch keine Stahlarmierung in der
Bohrung zu erwarten, wie dies ja bei Na-
tursteinmauerwerk die Regel ist, so emp-
fiehlt sich der Einsatz von Werkzeugen, die
mit speziellen polykristallinen Naturdia-

manten, den sogenannten Carbonados be-
setzt sind. Mit diesen Werkzeugen ist unter
den genannten Bedingungen eine wesent-
lich hohere Standzeit zu erwarten, da Car-
bonados eine deutlich hthere Thermosta-
bilitdt aufweisen als die Diamantkérnung,
die in imprédgnierten Werkzeugen ver-
wandt wird.

Ein weiteres Problem stellt die Tatsache
dar, daf Sanierungshohrungen oft horizon-
tal eingebracht werden miissen. Dabei be-
steht die Gefahr, daf die Verldngerungsro-
he an der Bohrlochwand schleifen und da-
her vorzeitig zerstort werden. Als Losung
bieten sich Rdumer an. Hierbei handelt es
sich um kurze Rohrstiicke, die an ihrer

AuBlenwand mit einer Hartmetallpanze-
rung versehen sind und so die Verlénge-
rungsrohre vor Verschleif} schiitzen.

Es muB deutlich gesagt werden, daf3 der
Initialpreis fiir ein Schraubbohrsystem der
Firma Dieckmann héoher ist als der einer
normalen Betonbohrkrone mit Verlédnge-
rungen. Da aber sowohl die Verlinge-
rungsrohre als auch das Kopfstiick bei
sachgeméfem Einsatz eine lange Lebens-
dauer haben, verringert sich dieser Ko-
stennachteil bei haufigem Einsatz und
kehrt sich schnell in einen Kostenvorteil
um, wenn man die grof3e Zeitersparnis bei
der Erstellung tiiberlanger Bohrungen
beriicksichtigt.

Wir I6sen Ihre
Bohrprobleme!

Wir sind Hersteller
aller Arten von
Bohrwerkzeugen
und Zubehor.
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