Sonderdruck aus:

ALLGEM

Wochenzeitung fir das gesamte Bauwesen

Patzer Verlag - 30179 Hannover - Alter Flughafen 15

Ausgabe 31/97 vom 1. August 1997 = Seite 9

NEUER SPULKOPF:

Trockenkernbohrungen werden vereinfacht

ADELHEIDSDORF (ABZ). — Das Erstellen
von Kernbohrungen im Hoch- und Tiethau
mit Diamant- oder Hartmetallkernbohrkro-
nen erfordert den Einsatz einer Bohrspii-
lung. Die Spiilung hat die Aufgabe das
Werkzeug zu kithlen und das Bohrklein aus
dem Bohrloch zu transportieren, wobei letz-
tere Aufgabe, die schwierigere ist. Man
kann also davon ausgehen, daf die Kithlung
ausreichend ist, wenn das Austragen des
Bohrkleins gelingt.

Zum Austragen des Bohrkleins muf} ein
hinreichender Impuls von der Spiilung auf
das Bohrklein iibertragen werden. Der
tibertraghare Impuls der Spiilung errechnet
sich aus dem Produkt der Spiilungsmasse
und der Spiilungsgeschwindigkeit im Rin-
graum zwischen Kronenkoérper und Bohr-
lochwand, wobei sich die Spiilungsge-
schwindigkeit wiederum als Quotient aus
dem Spiilungsvolumen pro Zeit und dem
Ringraumcuerschnitt ergibt.

Am einfachsten ist die Anwendung einer
Spiilung mit méglichst hoher Masse, wie sie
zum Beispiel bei Wasser gegeben ist. Die Er-
héhung der Spiilungsgeschwindigkeit ge-
staltet sich schwieriger. Da der Ringraum-
querschnitt eine Mindestgréfe nicht unter-
schreiten darf um sowohl das Bohrklein
passieren zu lassen als auch die Mantelrei-
bung zwischen Kronenkérper und Bohr-
lochwand nicht zu stark zu erhthen, kommt
hier in der Regel nur die Anhebung des Spii-
lungsvolumens pro Zeit in Frage.

Nun wird deutlich, warum die Erstellung
von Trockenkernbohrungen, das heift
Kernbohrungen, unter Einsatz von Luftspii-
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lung so schwierig ist. Reicht bei kurzen Boh-
rungen in der Regel noch der Einsatz eines
marktiiblichen Absaugsystems, bei dem
durch einen speziellen Spiilkopf die Spii-
lungsluft mittels eines Industriestaubsau-
gers von auBen iiber den Ringraum durch
die Krone gesaugt wird, so ist dies bei tiefen
Bohrungen, zum Beispiel mit einer
Schraubbohrgarnitur unmoglich, da auf
diese Weise nicht die erforderlichen Spii-
lungsvolumenstrome erzeugt werden kon-
nen. Hier kommt nur der Einsatz von
Druckluft durch das Werkzeug in Betracht.
Dies ist auBer der Notwendigkeit des ko-
stenintensiven Einsatzes eines Kompres-
sors mit groBer Leistung vor allem proble-
matisch, weil alle marktiiblichen Bohrge-
réite mit Spiilbuchsen versehen sind, die viel
zu geringe Querschnitte aufweisen, um hin-
reichend Spiilungsluft passieren zu lassen.

Die Firma Dieckmann in Adelheidsdorf,
Spezialist fiir die Herstellung von Bohr-
werkzeugen und -systemen, hat nun eine
Neuentwicklung auf den Markt gebracht,
die die Erstellung von Trockenkernbohrun-
gen stark vereinfacht. Hierbei handelt es
sich um einen Spiilkopf, der so grofe inne-
re Querschnitte hat, daf3 das Einbringen von
Spiilungsluft mit ausreichendem Volumen
pro Zeit kein Problem mehr darstellt.

Konstruktionszeichnung des von der Fir-
ma Dieckmann entwickelten Spiilkopfes.
Grafik: Dieckmann



Der Spiilkopf ist maschinenseitig mit ei-
nem 1-1/4-Zoll-UNC-Muffengewinde verse-
hen, das auf die meisten marktiiblichen
Bohrgeréte paBt. Zum Druckluftanschluf ist
ein G1-Zoll-Muffengewinde vorhanden. Der
freie innere Querschnitt bis zum Luftaustritt
betragt 4,90 cm? und liegt damit um 280 bis
620 Prozent iiber den freien Querschnitten
der Spiilbuchsen in den Bohrgerédten. Werk-

zeugseitig ist ein NW-Gestidnge-Zapfenge-
winde angebracht, dies ist ein sehr stabiles
Gewinde aus der Erdbohrtechnik.

Der Einsatz des Spiilkopfes erfordert
keinerlei Modifikationen am Bohrgerét.
Notwendig ist nur der Einsatz von Bohr-
werkzeugen bzw. -systemen mit NW-Ge-
stinge-Muffengewinde. Die Verwendung
von Gewindeadaptern zum Einsatz mit iib-

lichen Werkzeuggewinden, zum Beispiel 1-
1/4 Zoll UNC ist nicht ratsam, da dann die
Querschnittverengung, die es zu vermeiden
gilt, am Werkzeug auftritt.

Da der Spiilkopf auch zum Einsatz mit
Wasserspiilung geeignet ist, kann er uni-
versell eingesetzt werden. Die Reduzierung
des méglichen Maschinenhubes betrigt nur
17 em.

Wir Iosen Ihre
Bohrprobleme!

Wir sind Hersteller
aller Arten von
Bohrwerkzeugen
und Zubehor.
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